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  1. 인사말

  당사는 1993년 경북 포항시에서 사업을 개시하였습니다.

  포항종합제철(주)의 자회사인 내화물 제조업체에서 20여년간 Engineering 및 건설과 정비 업무의 

 책임자로서 쌓은 경험을 토대로 산업기계, 특히 분체설비분야에 일부분을 기여하고자 출발하였습니다.

  그간 분체 생산 plant, 분체활용 제품생산, 혼합 건조소성 plant, 환경설비, 부산물 폐기물, 

 재활용 plant, 특수분체 plant 등 보다 향상된 기술분야에서 함께 노력하며 발전하여 왔습니다.

  더불어 더욱 앞선 기술개발과 현장적용을 위하여 해외기술고문의 영입과 국내 관련 기술자 간의

 consortium을 형성하여 중대기업의 기술에 대응하고자 노력하고 있습니다.

  근년에는 유가상승으로 인하여 많은 energy를 소비하는 산업체의 에너지 비용절감을 위한 폐Gas 연소

 (혼소) 및 Oil(Gas)와 미분탄을 혼소하는 연소장치를 개발하는데 성공하여, 에너지를 많이 사용하는 

 많은 업체에서 실지 가동한 결과 energy 비용을 크게 줄이는 결과를 보고 있습니다.

  각종 폐기물의 재활용, 산업용 특수연소 system과 효과적인 공해방지설비의 개발에 지속적인 연구, 

 노력을 하고 있습니다.

  항상 앞선 기술로 고객과 함께 연구 개발하는 자세로 새로운 plant에 심혈을 기울여가고 있습니다.

  저희 관계자 모두는 우리를 필요로 하는 분들에게 우리의 회사라는 정신으로 최선을 다함으로써 

 인정받는 회사가 되도록 모든 노력과 정성을 다할 것을 약속드립니다.

  많은 지도 편달 부탁드립니다.

                                                                                  대표 황명수

대 명 E N G I N E E R I N G TEL : 070-4521-6403 / FAX : 054-274-6403

E-mail : idmeng@daum.net h ttp ://w w w .id m e .k r
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2. 고체연료 혼소장치 소개

대명엔지니어링 주식회사



















표5-2. 분배기 분배오차 시험결과













































4. 기술 협력계약서 사본 (일본 PLANT)

고체 연료 혼소 BURNER SYSTEM
기술 협력 및 컨소시엄 협약서

2008. 05.
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5. 가동설비 소개 (사진)

         KC

         넥센

         대상

         홍원제지

         한창제지

대명엔지니어링 주식회사
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6-3) PC Burner (KC)

회 사 명 : KC 설치년도 2012

설비용량 : 50Ton/Hr 장    소 전남 목포
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6-1) PC Burner (넥센타이어)

회 사 명 : 넥센타이어 설치년도 2013

설비용량 : 45Ton/Hr 장    소 경남 양산
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5) BIO + LNG  Burner + Oil (대상)

회 사 명 : 대상 설치년도 2024

설비용량 : 장    소
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6-6) PC Burner (대상)

회 사 명 : 대상 설치년도

설비용량 : 장    소
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6-5) PC Burner (한창제지)

회 사 명 : 한창제지 설치년도 2011

설비용량 : 45Ton/Hr 장    소 경남 양산



6. 국내 주요 거래실적
                                                                ※일본 기술협력사 및 대명 ENG 실적

공사연도 품    명 사용연료 수량 납품처
1977.03 700T/H 증유 버너 B-C Oill 13대 한국전력울산P/S
1977.08 700T/H 증유 버너 B-C Oill 18대 한국전력울산P/S
1978.09 700T/H용 저O2 버너 B-C Oill 54조 한국전력

1985.10 125T/H보일러용 증유 + BFG&LDG 혼소버너
B-C Oill
BGF, LDG

3대 포스코

1986.05 125T/H보일러용 증유 + BFG&LDG 혼소버너
B-C Oill
BGF, LDG

3대 포스코

1987. Rotary Dryer & Kiln 버너(300~1,600kg/h)
B-C Oill
P-Coke

5set
포스코케미칼
(자체 분쇄사용)

1987.02 120T/H보일러용 미분탄 + 중유 혼소버너
B-C Oill
Coal

4대 심양사(현대중공업)

2000. 석회소성로용 버너(80만~160만 Kcal/h)
B-C Oill
P-Coke

10set
백광소재
(자체 분쇄)

2002. 석회소성로용 버너(60만~100만 Kcal/h)
B-C Oill
P-Coke

6set 태영EMC

2003. 석회소성로용 버너(80만~160만 Kcal/h)
B-C Oill
P-Coke

10set 포스코케미칼

2007.02
미분탄 혼소버너 및 연료 공급설비(30Ton 
Boiler)

B-C Oill
P-Coke

1대 KOSMO화학

2007.12 실험용 고체연로 연소시스템(1.5Ton Boiler)
B-C Oill
P-Coke

1대 에너지기술연구소

2007.08 슬러지분말 + Oil 혼소버너 슬러지분말 Oil 1set 건민(주_/인천

2008.09 PC 혼소설비 제작납품(50T/H)
B-C Oill
P-Coke

1대 홍원제지

2008.11 PC 혼소버너 납품(15T/H)
B-C Oill
P-Coke

1대 호성케멕스

2009.07 포스코 FOgas Burner 및 열풍발생로 FOgas 1대 포스칼슘(주)
2011.02 P-coke + Oil 혼소설비 P-coke Oil 1set ㈜삼해알씨/광양

2011.05 PC 혼소버너 납품(40T/H)
B-C Oill
P-Coke

1대 대상바이오(주)

2011.10 PC 혼소버너 납품(45T/H)
B-C Oill
P-Coke

1대 한창제지

2011.11 PC 혼소설비 납품(50T/H)
B-C Oill
P-Coke

1대 KC(주)

2012.01 RPF 가스화로 SYN Gas Burner제작
B-C Oill
SYNgas

2set GS플라텍(주)/청송

2012.09 PC 혼소설비 제작납품(45T/H)
B-C Oill
P-Coke

1대 넥센타이어/양산

2014. PC 저NOx버너 개발(연구과제/80만 Kcal/h)
B-C Oill
P-Coke

1set 에너지기술연구소
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2014.10 PC 혼소설비 제작납품(700만 Kcal/h)
B-C Oill
P-Coke

1set 에너지기술연구소

2015.05
Rotary Dryer & Kiln용 PC Burner
(600~700kg/h)

B-C Oill
P-Coke

2set 포스코케미칼(주)

2015.08 탄화목분 혼소설비 제작납품(250만 Kcal/h)
탄화목분
B-C Oill

1set 대성지엠텍(주)/영월

2017.05 탄화목분 혼소설비 제작납품(250만 Kcal/h)
탄화목분
B-C Oill

1set ㈜세기/포항

2017.10
탄화 GAS Burner 혼소설비 제작납품
(100만~180만 Kcal/h)

탄화가스 5set 경동에너지(주)/양산

2023. Clean Bio + LNG Burner 제작 대상(주)

2024.
전분당)Clean Bio Energy 도입(BC3호기)_버너
개조

대상(주)
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7. 주요 협력사 소개 

대명엔지니어링 주식회사

∙ NIHON PLANT ENG CO., LTD

∙ SUNRAY 냉열(주)



NIHON PLANT ENG
  산업용 열기기 및 Burner



















SUNRAY 냉열(주)
  Burner 류
  환경보전 및 열설비
  시공자료(참고용)
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	4) 연료의 이송(공급)은 용해로 내의 분위기 안정과 설비 보호를 위하여 최대한 저압 방식으로 이송하도록 한다.

	마. 분배기 (그림8#)
	1) 투자비 및 설비의 간소화를 위하여 1개의 이송 Line(1Port)에 2개의 Burner를 사용하는 System으로 하고 연료의 안정된 분배가(최대한 정확한 분배) 되도록 특수설계된 분배기를 사용한다.
	2) 당사 기술 제휴사에서 실험 Test를 통한 연구로 개발한 구조(평균 편차±5% 이내)로 하여 그 편차를 최소화한다.

	바. 버너 (그림9#)
	1) 버너는 저압 분무식 타입으로 설계한다. (특수한 경우 고압분무방식으로도 설계함)
	2) 축열식 Hot Air를 3차 공기로 사용하는 연소 System으로 설계한다.
	3) Burner 본체 냉각공기를 2차 연소공기 및 혼합 분무공기로 하는 2류체(2가지의 흐르는 유체) 분사노즐 방식으로 한다.
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	3. 고체연료 연소장치 정량공급기 소개(고압용)
	가. 중저압 및 중고압 정량공급장치
	1) 가장 기본적인 고체연료 정량공급설비로서 보일러, 열풍로등 다양한 산업설비에 적용이 가능.
	2) 연속적인 운전이 가능하고 운전방법이 극히 간단하다.
	3) 운전중 연료의 재보급이 실행되어 연료의 보충을 위한 운전정지를 하지 않아도 된다.
	4) 버너전단의 수송압력이 500mmAq 이상으로 설계가 가능하여 버너에서 직접분사가 가능하다.
	5) 수송용 air는 roots blower를 사용하므로 압축공기에 의한 수송보다 운전동력이 적게 든다.
	6) 특수한 type의 ejector를 사용하여 ejector 상부가 항상 저압의 사애로 운전이 되므로 소량의 첨가재를 같이 공급할 수가 있다.

	나. 고압용 정량공급장치
	1) 가열로 용해로 등 Burner 후레임의 특성상 고압분무가 필요한 연소장치에 적용
	2) Oil이나 GAS의 고압 직접분무 구조의 연소 System에 고체연료를 사용하고자 할 경우
	3) Oil이나 GAS와 공기 산소 등을 2류 분무방식으로 고압분사 (compressor air 및 고압산소)하는 System에 고체연료를 사용하고자 할 경우
	4) 연속운전을 하고자 할 경우는 Batch Type을 2Set 설치하여 교대로 운전하는 방식으로 한다. (상하 직렬, 좌우 병렬)
	5) 밀폐형 Blower Tank를 이용 1Batch 용량을 1회 계량 공급한다.
	6) 당사 정량 계량 Control System을 활용하여 Blow Tank 하부배출 Feeder를 Control 하여 정량 배출을 유도한다.
	7) Blow Tank의 상하 압력의 적정한 balance를 유지하도록 하여  Feeder의 안정적 공급을 유도한다.
	8) 배출 Feeder의 bearing부를 특수 밀폐구조로 하여 feeder 내부의 고압으로 인한 원료(분진)의 외부누출이 되지 않도록 한다.
	9) 당사의 특수 ejector 를 사용 흡입구의 역압을 최소화하여 Blow Tank의 연료가 안정적으로 배출 수송되도록 한다.
	10) 연료공급 압력을 버너의 요구조건에 따라 폭넓게 대처할 수 있도록 하였다. (1~3kg/Cm2)

	다. 계량 control system
	1) 입력된 설정치에 기초하여 감산배출제어 방식으로 연속배출하는 System이다.
	2) Tank의 잔량이 하한 설정치에 달하면 보급신호에 따라 보급한다. 이때 Feeder는 지금까지의 속도로 일정하게 운전한다. 보급이 완료되면 제어운전이 재개되어 배출량이 설정치와 일정하도록 자동제어가 행하여진다. (보급시간 : 약 60초)
	3) Test 운전기능이 있어 자동으로 최대량 운전과 최소량 운전시의 실유량을 계측하여 배출량과 출력 관계를 내부연산 System에 기억하여 기동시의 Feeder 운전속도(제어출력)가 내부에 계산되어 빠른시간안에 안정화되도록 한다. (현 설정값 : 60초 이내)
	4) 원격조절 운전이 가능하며 모든 제어상태를 모니터링 할 수가 있다.
	5) 외부장애 대응 기능이 있어 운전중에 외부에서 중량의 큰 변화가 있을 경우 제어출력은 그전의 상태로 고정하고 제어를 일시중단한다. 
	6) 비례대(Feeder의 량을 수정하도록 지시하는 점)를 조정하여 배출량의 오차범위를 적절히 조정할 수 있다. 일반적으로 1분간 배출량의 ½~¼ 범위가 적정하다고 본다. (현 설정값 : 5kg)
	7) 순간값과 평균값의 비교를 바탕으로 PID Control을 하므로 정밀한 배출 Control이 가능하다. (정상운전시의 오차 ±1% 정도)
	8) 계량적분시간(1회 계량값을 평균하여 읽는 시간)은 60~120초 범위로 조정이 가능하다. (현 설정값 : 60초)
	9) HH/LL 기능이 있어 과 보급이나 보급기의 고장으로 보급이 이루어지지 않아 저장호퍼 내부의 중량이 설정값을 초과하면 Alarm 경보를 한다.
	10) 원료의 보급시 낙차에 의한 계량값의 오차를 줄이기 위한 낙차 보정 System을 이용하여 계량값의 오차를 최소화 할 수 있다.
	11) Control Error Alarm (제어이상 경보)기능이 있어 Tank 내부의 원료에 이상이 있어 배출이 정상적으로 되지 않을 경우, Feeder 내부 출력의 내부연산이 Over Flow 되는 경우 경보를 한다. 
	12) FR Error(유량이상 : 플로아 레이터 에러) : 경보
	13) FR Time(유량 연산 시간)
	14) 체인지 System 
	15) Sample Time
	16) 현재 표시눈금 : 단위수정이 가능함 (kg, g, ton)
	17) MASK Time
	18) Computer와의 통신기능이 있어 Computer로 모든 제어상태 및 설정값을 변경할 수가 있다.
	19) R.P.T Interval
	20) 주요제어 내용
	21) 통신가능 내용
	22) 설정값이 “0”이면 제어기능이 작동하지 않음을 의미합니다.
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