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	개요
	1. 고체연료 연소 System에 대한 간략한 설명
	가. 저장 및 1차 공기수송장치 (그림 1#~3#) 
	1) Silo의 위치와 사용 장소가 먼 경우, 혹은 사용장소가 여러곳인 경우 Storage Silo를 한 곳에 두고 여러 개의 DailySilo를 설치하는 방식으로 한다.
	2) 누적 사용량을 관리하기 위하여 Batch Type으로 매회 계량하여 Daily Silo에 이송한다.
	3) 이송량은 Pannel에서 매회 이송량 및 누적량을 기록한다.
	4) 설비의 외형을 작게 하기 위하여 고압 고농도 이송방식으로 한다. (저압이송방식도 가능함)

	나. Silo 배출 Feeder (그림4#)
	1) Silo의 배출구 단면을 크게 하여 배출구 막힘 현상을 예방하는 구조로 한다.
	2) 여러개의 배출구 (Max6개)를 동시 배출할 수 있는 구조(Table Feeder)로 한다.
	3) 부속기기의 점검 및 정비를 외부에서 할 수 있는 구조로 한다.
	4) 각각의 정량공급기는 Feeder 배출구의 Valve로 받는 량을 제어한다.

	다. 정량공급장치 (그림5#)
	1) 계량정도를 향상시키기 위하여 Batch Type(1Batch 20분기준, 조정이 가능함)으로 하여 정지 시간동안 연료를 보충하는 것으로 한다.
	2) 계량 완료와 배출(공급)완료 신호는 계량값(Load Cell 신호)으로 결정한다.
	3) Weighing Tank(그림5-1)는 계량정도향상을 위하여 자중을 최대한 가벼운 구조로 하고, 계량량도 1Batch분량(20분기준, 조정가능함)으로 한다.
	4) 초기배출시 배출량의 안정을 위하여 계량은 잔량이 10%~20%정도 남도록 운전한다.
	5) 배출량(정량공급량)의 Control은 감량계량 System을 적용 매단위시간 현재의 중량을 계량하여 그 값의 차이를 설정된 계량값과 비교하여 많고 적음에 따라 배출 Feeder의 RPM을 조절하도록 한다.
	6) 전체 System의 간편화(중량관리) 및 밀폐 효과 향상을 위하여 배출구에는 Rotary Feeder를 설치한다.

	라. 연료이송장치 (그림6#)
	1) 공기이송장치의 공기와 연료혼합부(출발점)는 특수설계의 Ejector를 사용하여 연료공급구로 이송공기가 역류하지 않도록 한다. (흡입구에 항상 부압 (-압력)의 상태가 되도록 한다)
	2) 이송 Line의 여건에 따라 관내 전체압력이 상승할 때를 대비하여 정량공급장치 및 이송 Line 전체를 밀폐구조로 한다.
	3) Rotaty Feeder의 구조적 특성에 의한 배출연료량의 맥동현상을 최소화하기 위하여 이송 배관 중에 맥동방지장치(그림7#)를 사용한다.
	4) 연료의 이송(공급)은 용해로 내의 분위기 안정과 설비 보호를 위하여 최대한 저압 방식으로 이송하도록 한다.

	마. 분배기 (그림8#)
	1) 투자비 및 설비의 간소화를 위하여 1개의 이송 Line(1Port)에 2개의 Burner를 사용하는 System으로 하고 연료의 안정된 분배가(최대한 정확한 분배) 되도록 특수설계된 분배기를 사용한다.
	2) 당사 기술 제휴사에서 실험 Test를 통한 연구로 개발한 구조(평균 편차±5% 이내)로 하여 그 편차를 최소화한다.

	바. 버너 (그림9#)
	1) 버너는 저압 분무식 타입으로 설계한다. (특수한 경우 고압분무방식으로도 설계함)
	2) 축열식 Hot Air를 3차 공기로 사용하는 연소 System으로 설계한다.
	3) Burner 본체 냉각공기를 2차 연소공기 및 혼합 분무공기로 하는 2류체(2가지의 흐르는 유체) 분사노즐 방식으로 한다.


	2. 단위 공정 및 기기에 대한 상세 설명
	3. 고체연료 연소장치 정량공급기 소개(고압용)
	가. 중저압 및 중고압 정량공급장치
	1) 가장 기본적인 고체연료 정량공급설비로서 보일러, 열풍로등 다양한 산업설비에 적용이 가능.
	2) 연속적인 운전이 가능하고 운전방법이 극히 간단하다.
	3) 운전중 연료의 재보급이 실행되어 연료의 보충을 위한 운전정지를 하지 않아도 된다.
	4) 버너전단의 수송압력이 500mmAq 이상으로 설계가 가능하여 버너에서 직접분사가 가능하다.
	5) 수송용 air는 roots blower를 사용하므로 압축공기에 의한 수송보다 운전동력이 적게 든다.
	6) 특수한 type의 ejector를 사용하여 ejector 상부가 항상 저압의 사애로 운전이 되므로 소량의 첨가재를 같이 공급할 수가 있다.

	나. 고압용 정량공급장치
	1) 가열로 용해로 등 Burner 후레임의 특성상 고압분무가 필요한 연소장치에 적용
	2) Oil이나 GAS의 고압 직접분무 구조의 연소 System에 고체연료를 사용하고자 할 경우
	3) Oil이나 GAS와 공기 산소 등을 2류 분무방식으로 고압분사 (compressor air 및 고압산소)하는 System에 고체연료를 사용하고자 할 경우
	4) 연속운전을 하고자 할 경우는 Batch Type을 2Set 설치하여 교대로 운전하는 방식으로 한다. (상하 직렬, 좌우 병렬)
	5) 밀폐형 Blower Tank를 이용 1Batch 용량을 1회 계량 공급한다.
	6) 당사 정량 계량 Control System을 활용하여 Blow Tank 하부배출 Feeder를 Control 하여 정량 배출을 유도한다.
	7) Blow Tank의 상하 압력의 적정한 balance를 유지하도록 하여  Feeder의 안정적 공급을 유도한다.
	8) 배출 Feeder의 bearing부를 특수 밀폐구조로 하여 feeder 내부의 고압으로 인한 원료(분진)의 외부누출이 되지 않도록 한다.
	9) 당사의 특수 ejector 를 사용 흡입구의 역압을 최소화하여 Blow Tank의 연료가 안정적으로 배출 수송되도록 한다.
	10) 연료공급 압력을 버너의 요구조건에 따라 폭넓게 대처할 수 있도록 하였다. (1~3kg/Cm2)

	다. 계량 control system
	1) 입력된 설정치에 기초하여 감산배출제어 방식으로 연속배출하는 System이다.
	2) Tank의 잔량이 하한 설정치에 달하면 보급신호에 따라 보급한다. 이때 Feeder는 지금까지의 속도로 일정하게 운전한다. 보급이 완료되면 제어운전이 재개되어 배출량이 설정치와 일정하도록 자동제어가 행하여진다. (보급시간 : 약 60초)
	3) Test 운전기능이 있어 자동으로 최대량 운전과 최소량 운전시의 실유량을 계측하여 배출량과 출력 관계를 내부연산 System에 기억하여 기동시의 Feeder 운전속도(제어출력)가 내부에 계산되어 빠른시간안에 안정화되도록 한다. (현 설정값 : 60초 이내)
	4) 원격조절 운전이 가능하며 모든 제어상태를 모니터링 할 수가 있다.
	5) 외부장애 대응 기능이 있어 운전중에 외부에서 중량의 큰 변화가 있을 경우 제어출력은 그전의 상태로 고정하고 제어를 일시중단한다. 
	6) 비례대(Feeder의 량을 수정하도록 지시하는 점)를 조정하여 배출량의 오차범위를 적절히 조정할 수 있다. 일반적으로 1분간 배출량의 ½~¼ 범위가 적정하다고 본다. (현 설정값 : 5kg)
	7) 순간값과 평균값의 비교를 바탕으로 PID Control을 하므로 정밀한 배출 Control이 가능하다. (정상운전시의 오차 ±1% 정도)
	8) 계량적분시간(1회 계량값을 평균하여 읽는 시간)은 60~120초 범위로 조정이 가능하다. (현 설정값 : 60초)
	9) HH/LL 기능이 있어 과 보급이나 보급기의 고장으로 보급이 이루어지지 않아 저장호퍼 내부의 중량이 설정값을 초과하면 Alarm 경보를 한다.
	10) 원료의 보급시 낙차에 의한 계량값의 오차를 줄이기 위한 낙차 보정 System을 이용하여 계량값의 오차를 최소화 할 수 있다.
	11) Control Error Alarm (제어이상 경보)기능이 있어 Tank 내부의 원료에 이상이 있어 배출이 정상적으로 되지 않을 경우, Feeder 내부 출력의 내부연산이 Over Flow 되는 경우 경보를 한다. 
	12) FR Error(유량이상 : 플로아 레이터 에러) : 경보
	13) FR Time(유량 연산 시간)
	14) 체인지 System 
	15) Sample Time
	16) 현재 표시눈금 : 단위수정이 가능함 (kg, g, ton)
	17) MASK Time
	18) Computer와의 통신기능이 있어 Computer로 모든 제어상태 및 설정값을 변경할 수가 있다.
	19) R.P.T Interval
	20) 주요제어 내용
	21) 통신가능 내용
	22) 설정값이 “0”이면 제어기능이 작동하지 않음을 의미합니다.
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